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Havfruer - Rytterstatuer og
”’De Torstende Born”.

Af Allan Olsen

Der er ikke ret mange mennesker, der ved,
hvilket handveerk en former beskeftiger sig
med. Hvis jeg nevner et fag, der hedder en
Jigurformer, tror jeg sdmaend ogs4, at der
nok skal vaere folk i stgberibranchen, der hel-
ler ikke ved det.

Det er der egentlig ikke noget at sige til, for det
sidste veerksted, der uddannede og beskeefti-
gede figurformere, lukkede med udgangen af
1966.

Firmaet, jeg her taler om, er det hgjt respekte-
rede og verdensbergmte Kgl. Hofbronzestg-
ber, Laurits Rasmussen, Rddmandsgade 16 pa
Norrebro i Kebenhavn. Firmaet blev stiftet
den 2. november 1854 og udferte stort set alt
inden for bronzestgbning. ! Beremmelsen fik
firmaet for sin hgje kvalitet i stgbningen af
statuer, monumenter og buster, samt de sma
statuetter, som stiller store hdndvearksmassi-
ge krav til figurformeren.

Mange af Rasmussens store og smé arbejder
er spredt over hele verden. Da firmaet drejede

! Kobberlegering med 5-20 % tin, ofte ogsd med zink, bly,
jern eller aluminium; lettere smeltelig (800-1000 °C) end
kobber og sejere, hardere og lettere smedelig end dette.
Oldtidens zegyptere lavede bronze af 80-85 % kobber og
20-15 % tin; antikkens rustninger og statuer havde en
lignende sammensaetning. Moderne kunstgenstande og
menter indeholder i reglen kun 4-8 % tin og er derfor, for
at lette stebningen, iblandet f.eks. bly eller zink. Ved en
ringe tilseetning af fosfor fremkommer fosforbronze, som
er meget sejt og bruges til lejer, armaturer, skibsskruer og
metaltrad. Spejlbronze af 2/3 kobber og 1/3 tin med min-
dre meangder arsen, platin, sglv og zink lgber praktisk talt
ikke an og bruges til fysisk apparatur.

neglen om i 1966 var stgberiet gaet i arv i fire
generationer. Danmarks Radio bragte den-
gang en fjernsynsudsendelse fra stoberiet med
titlen: ”Et handvaerk forsvinder”. Det er
sandt nok, at de meget store bronzemonumen-
ter aldrig mere vil kunne stgbes i sand i Dan-
mark. Men som en anden Fugl Fgnix skulle
det efter 35 ar vise sig, ikke at holde helt stik.
For de mindre statuetter og lidt sterre figurers
vedkommende stebt i sand efter den gamle
figurformerhandveaerks-tradition.

Da jeg er den sidste figurformer, som blev ud-
leert i dette h&ndveerk d. 22. november 1963, er
jeg blevet opfordret til at fortaelle om dette
spektakuleere arbejde hos bronzestgber Ras-
mussen, og hvordan det kan gé til, ved en til-
feeldighed, at et sddan handveerk delvist kan
opsta igen.

Det er vist ungdvendigt at fortelle, hvilken
eventyrlig forngjelse det er igen at f& lov til at
forme flotte kunstfigurer i sand, og stadig
kunne huske denne komplicerede arbejdspro-
ces efter 35 ars pause fra faget.

Nabo til bronzestgberiet

Det var helt tilfeeldigt, at jeg skulle blive bron-
zestgber. Det hele startede pad R&dmandsgades
Skole, som var nabo til bronzestgberiet. Fra de
tre gverste vinduer i gavlen af skolen kunne
man kigge ned i bronzestgberens gird. Der var
neesten altid opstillet et feerdigstabt bronze-
monument i denne gard, men det var ogsa
sadan, at et monument var si stort, at det
matte samles feerdigt udenders i gdrden. Om-
kring 1958 stod en sddan meget stor ryttersta-
tue i garden og blev samlet feerdigt af cicells-
rene.?

2 Cicelering betyder, at behandle en metaloverflade med
forskelligt ciselarveerktej for at glatte, fjerne grater eller
praege en stebning.



Det var fuldsteendigt umuligt at se, hvor sam-
lingerne havde veeret, sa flot var arbejdet ud-
fort. Rytterstatuen var af Kong Christian den
10. Monumentet er modelleret af Helen
Schou. Den stér i dag opstillet pa Bispetorvet i
Aarhus. 3

Rytterstatuen pd Sankt Annz Plads

Den dag statuen skulle transporteres pd en
blokvogn fra bronzestgberen, var vi s heldige,
at vores skolelarer lod os skolebgrn komme
ned pa gaden for at se det imponerende syn af
den folkekeere konge til hest blive kort gennem
Radmandsgade til Tagensvej og herfra videre
ind mod byen for at blive afskibet.

3 Der er fremstillet to rytterstatuer af Christian d. Tiende,
den ene stir i Kgbenhavn pa Sankt Annz Plads ud mod
Bredgade, og er lavet af Einar Utzon-Frank, 1888 — 1955,
den anden som neevnt i Arhus, skabt af Helen Schou

Denne specielle dag kommer altid frem af min
erindring, nar jeg ser rytterstatuen af Kong
Christian den 10.

I bronzestgberlaere

I 1958 sluttede min skoletid, jeg gik i sidste
klasse og var mildest talt godt skoletraet. Som
en fra de store krigsargange — 10. januar 1944
var det naesten umuligt at opdrive en leerer-
plads. Men mandag den 16. november 1958
henvendte bronzesteber Rasmussen+ sig til
min skole, og tilbyder en dreng en leereplads
som figurformer og bronzestgber. Jeg slog
omgaende til, s da skoledagen sluttede, hen-
vendte jeg mig til bronzestgber Poul Rasmus-
sen himself, der vurderende s& mig an.

Jeg blev straks antaget og startede min laerer-
tid pa steberiet den 23. november 1958 kun 14
ar gammel. Rasmussen har nok fornemmet, at
jeg havde anleeg for at blive en stor hyttel . Det
var et handveerk, der kraevede mange krefter,
alt foregik med handkraft, selv de over 120 kg
tunge digler med det flydende bronze blev
baret og alt stebt med handkraft.

4.1911 blev Den Lille Havfrue stgbt i bronze hos Kgl.
bronzestgber Carl N. G. Rasmussen. Skulpturen er lidt
storre end naturlig sterrelse. Den er hul og vejer 175 kilo.
Opstillingen fandt sted den 23. september 1913.

Edvard Eriksen og hans sgn skabte fra 1937 til 1955 otte
mindre sgstre til Langelinieskgnheden. Det er kopier i
halv sterrelse De fleste af kopierne kom i privateje, og ude
iverden blev der opstillet tre kopier:

Foran Yachtklubben i Hongkong, i Salt Lake City Natio-
nalpark i USA og foran Verdenspostforeningens hoved-
seede 1 Bern i Schweiz. De gvrige er spredt ude i den store
verden, blandt andet pé restaurant The little Mermaid i
Gibraltar. Der er ingen i Danmark. Dog blev der i februar
2000 handlet et eksemplar pé en auktion i Kebenhavn.
En mebelleverander til Hotel Schaumburg i Chigago viste
ejeren, Egil Taulbjerg, et billede af Havfruen og fortalte,
at den var til salg. Taulbjerg kontaktede ejeren, og hande-
len gik i orden. Pigen pa Schaumburg er formentlig den
eneste, der veeret en tur i Danmark.

Havfruen havde vaeret i London i en snes &r, og det blev
den samme vognmand, der havde bragt hende til London,
som skulle kore hende hjem igen.



Tungt arbejde for en nykonfirmeret.

Som 15 arig blev jeg sat til sammen med en
former, at holde i den ene ende af diglen, sa vi
kunne udstebe metallet i de klargjorte form-
kasser. Det mest snirklede og tynde gods skul-
le stgbes varmest og derfor forst.

Det tog derfor sin tid for den aftagende veegt af
diglen kunne meerkes. Det var sé anstrengen-
de, at den sidste form vi stgbte, foltes som om
hele diglen stadig var fuld af det flydende me-
tal. Det gav sved pé panden og stél i armen at
veere bronzestgber. Bagefter fik vi altid 15 mi-
nutters hvil. I dag er det uteenkeligt og egentlig
helt utroligt, at man lod en 15 arig kneegt udfe-
re et sddant arbejde.

Laerlingeskolen i Nykgbing Falster

Figurformerfaget var et kunsthdndveerk,
og skoleuddannelsen foregik for pa
kunsthéndveerkerskolen, derfor var lee-
rertiden ogsa pa 5 ar. Da jeg skulle pa
leerlingeskole, blev jeg som den forste
figurformer sendt pa skolebeenken sam-
men med jernformere. Man havde sam-
let formerleerlinge fra hele landet og in-
stalleret dem pa Industri- og hdndveer-
kerskolen i Nykgbing Falster. Her skulle
vibo i 6 ugeri 3 pa hinanden folgende ar.
Vi var 16 formerleerlinge, men der var
over 300 andre elever pa skolen, det var
leerlinge fra mange forskellige fag.

”De torstige bern”.

Vi formerlerlinge var de forste formere,
der skulle starte pa skolen. Bade skolens
ledelse og de andre leerlinge var meget
betzenkelige ved disse mogbeskidte og
ildsprudende ra radder. De var vist ogsa
nogle "torstige born”. Farvelgse og kede-
lige var vi heller ikke. Jeg skal her gengi-
ve et par eksempler der gav genlyd i den

lokale presse. Det rene spas i dag, men
dengang gav det loftede gjenbryn...

Et par formerlerlinge havde veeddet med
hele skolen om, at de godt turde ga gen-
nem byen til torvet og tilbage til skolen
igen ikleedt pyjamas og kasketkarlhat
med tilhgrende skotskternet halstarklae-
de, og en kneaekket smgg i munden. Hele
optoget blev efterfulgt af flere hundrede
leerlinge, vi skulle jo se om de turde. De
vandt selvfglgelig og tjente vist nok hun-
drede kroner hver. Dagen efter stod det i
alle de lokale aviser, hvor fraekke disse
formerleerlinge kunne opfore sig.

Pa tenorbanjo og slap line.

Rektor pa skolen uddelte en kraftig ski-
deballe, og ved anden uheldig opfarsel
ville de blive bortvist fra skolen. En an-
den episode, som gav genlyd i pressen,
var da jeg selv blev opfordret af alle de
andre leerlinge pa skolen til med min
banjo at lade mig opstille til en amatgr-
konkurrence pa Guldborgsund-Pavil-
lonen. De andre laerlinge skulle nok mo-
de op og stemme pa mig, s jeg vandt.
Tenorbanjo er mit instrument og jeg gav
to numre. Det ene var ”Tutti Frutti” og
det andet var ”Du skal fa min sofa-
cykel nar jeg dor”, det vari 1960 to
vilde rocknumre. Da jeg havde spillet
feerdig kogte restauranten af begejstring,
og en formerleerling fglte anledning til at
affyre en hundeproppistol af. Jeg vandt
selvfolgelig med de mange laerlinge-
stemmer, som pa forhand var sikret.




Dagen efter stod der i avisen om det for-
smeadelige hundepropskyderi, men man
tilfgjede, at Allan Olsen havde den fordel,
at han kunne ga ned i kna og vreenge
munden af led, uden at det gik ud over
charmen.

Nummer to i amaterkonkurrencen blev
en lille forsagt pige, der sang ”Du lille
JSisker”, nummer tre var ogsa en pige
med ” To lys pa et bord”. Det gik i
sandhed hedt til dengang, det ulmende
ungdomsoprgr var nok begyndt at vise
sit grimme ansigt. Jeg husker tiden den-
gang som en trang til at udtrykke gleede,
mod og forandring, men vi blev betragtet
som oprgrer. Vi var faktisk bare glade og
havde mod pa livet, de glade tressere var
jo lige begyndt.

Til chokolade hos Guldfisken

Leerlingeskolens ledelse samt de andre
leerlinges bekymring over de harde nyse-
re blev dog ret hurtigt gjort til skamme.
Skolens leerere udtalte ret hurtigt sin
gleede ved at have formerleerlinge pa
skolen. Men helt kedelige var vi nu heller
ikke, og den spas vi lavede, gav selvfalge-
ligt genlyd hos alle de andre lerlinge.

Vi blev s afholdt af skolens leder, som
blev kaldt for “Guldfisken”, som boede
pa skolen med kone og bern, at vi som de
eneste, den sidste aften, da vi var helt
feerdige med at gé pé leerlingeskole, blev
inviteret til chokolade og kager med tak
for vores made at veere pa.

Nu gjaldt det om at fa overstéet resten af
leeretiden. Jeg mindes denne spgjse og
muntre tid pa skolen som et af mine hgj-
depunkter i min 5 ars leeretid. Jeg har
stadig en leerlingekammerat, John An-
tonsen, fra Ribe Jernstgberi, som jeg ser
mindst en gang om &ret. Vi kan stadig

grine over de episoder, vi havde sammen
dengang, og det er nu 42 ar siden. Jeg er
ogsa stadig i besiddelse af mange af de
artikler, pressen skrev om os formerlear-
linge.

Bronzestgberanden

Oplevelsen af at starte pa arbejdsmarke-
det kom egentlig ikke som et chok for
mig. Tiden i Folkeskolen var jo keeft, trit
og retning og en lussing en gang imel-
lem. Men jeg fandt dog ret hurtigt ud af,
ved at snakke med mine kammerater,
som ogsa var i leere pa andre virksomhe-
der, at det var en helt anderledes og spe-
ciel leereplads, jeg var startet pa. Alle de
svende, der var ansat hos Bronzestgber
Rasmussen, var ogsé udleert der. Der var
figurformere, der havde 25 &rs jubileeum
eller mere. Stgbemester, Aage Brock-
meyer, som var mester til den dag, stabe-
riet lukkede i 1966, var udleert pa veerk-
stedet i 1930. De lange, faste ansacttelser
gjaldt ogsa for bronzeciselgrer og gortle-
re.

En arbejdsmand boede pé virksomheden
med kone og en voksen datter. Konen
gjorde rent og manden passede de uhyre
vigtige koksfyrede torreovne, samt sgr-
gede for, at vores meget store formkas-
ser, som vi var i gang med at forme i,
ikke torrede ud, nar vi havde weekend.
Plasticfolie var ikke rigtig kendt pa den
tid, sa der blev lagt vadt seekkeleerred ud
over formene, som han engang imellem, i
hvert fald mindst to gange om dagen,
holdt fugtige.

Der var dog en, som slog alle de ansattes
rekorder pa stgberiet, det var billedhug-
ger Hans N. Jorgensen, han var akade-
miuddannet kunstner og virkede blandt
andet som stukkatgr, han gjorde de store
gipsfigurer klar til afformning, ligeledes



modellerede han et hav af de modeller,
der blev stgbt og solgt til gravmonumen-
ter, kirkelysekroner og alle mulige speci-
alopgaver i skilte og relieffer samt bog-
staver i alle storrelser og skrifttyper. Det-
te var i mange ar, og lige til det sidste, en
stor salgsartikel for bronzestgberiet.

Jubilseumsskriftet

I 1929 kunne bronzestgber Rasmussen
fejre 75 ars jubileeum, og i den forbindel-
se udsendte firmaet et 77 siders jubilee-
umsskrift. Jeg har veeret sa heldig at f&
fat i et fra den sidste aktive sgn 1 firmaet,
Hans Rasmussen. Hans datter, Michelle,
har givet mig en kopi af jubileeumsskrif-
tet, i sandhed en kunsthistorisk perle.
Jubileeumsskriftet omtaler billedhugger
Hans N. Jorgensen, som der pa det tids-
punkt havde veeret ansat i 29 ar.

Da jeg kom ileere i 1958, var Jorgensen
stadig en aktiv arbejder i firmaet. Han
var ret glad for mig, han har nok haft pa
fornemmelsen, at hans tid snart var om-
me, han forerede mig, kort for sin ded
1960, en lille buste han havde skaret i
tree af sig selv som yngre. Denne lille 10
cm hgje buste var i gvrigt det forste styk-
ke figurformerarbejde jeg afformede og
stebte i sand efter 35 ars fraveer i faget.
Det er vist ungdvendigt at sige, at denne
lille figur har en seerlig plads i min erin-
dring. Hans Jorgensen er nok den, der
har veeret ansat laengst i firmaet, ca. 60
ar.

En anden arbejder, som i 1929 navnes
med lang ansettelse i firmaet, er metal-
arbejder, Thorvald Michelsen, han havde
veeret ansat 1 55 ar og blev udnavnt til
dannebrogsmand for sin lange og tro
ansettelse i firmaet.

Dygtighed og originalitet

Stemningen i form- og stabehallen, pa
ciselorveerkstedet og pé gertleriet, var
meget gammeldags preeget. Alle kendte
deres handveerk fuldstendigt og vidste
hvad firmaet forlangte, - nemlig det yp-
perligste. Jeg oplevede ikke en eneste
gang, at en stgbning gik i brokkassen, der
var altid tid til at udfere arbejdet ordent-
lig og korrekt. F.eks. en stgbeform af en
hest til en rytterstatue kunne godt tage to
mand, der arbejdede sammen, 3 uger at
forme. Det var maske nok denne arekee-
re og stolte made at arbejde p4, der var
arsag til denne saeregenhed, der gjorde
hver eneste ansat i firmaet til en speciel
personlighed. For enkeltes vedkommen-
de endda originaler.

Et kronisk uvenskab

Der var f.eks. de to arbejdsmeend, som
ogsa var smeltere, der havde veeret uven-
ner i over 30 ar. Nar de var tvunget til at
arbejde sammen, udvekslede de ikke et
eneste ord med hinanden, det var heller
ikke nedvendigt, for de vidste ngjagtig,
hvad de skulle lave, nar de arbejdede
sammen. Nar noget skulle udferes i takt,
var et "ja” eller "nej”, det eneste man
kunne hore fra deres mund. Vi andre pé
veerkstedet drillede dem en del for at fa
en forleengst glemt konflikt afsluttet, det
lykkedes aldrig.

Kattelort 1 formsandet

Den ene arbejdsmand tog heevn pa os
formere, nar vi havde drillet for meget,
ved at lade katteekskrementer blive
blandet op i vores modelsand! Det kunne
godt deempe os lidt ned, for det lugtede
feelt og var ret ulekkert at forme med.
Det vrimlede med katte péd virksomhe-
den, de havde masser af varme gemme-
steder i de traekasser, som de store gips-
figurer var ankommet i, emballeret for-



sigtigt i treeuld. De havde ogsé et natur-
ligt lokum i vores tre bunker med nyt
sand. Det var forst, da den ene arbejds-
mand blev pensioneret, at vi figurfor-
meere forlangte, at der blev sat hgnsenet
om sandbunkerne, sa kattene ikke kunne
besgrge i sandet. 5

Det var normalt at steberne dengang
havde anleeg til behandling af sandet. Pa
veerkstedet havde vi kun en kombineret
sigte-sandpisker.

Vores arbejdsgang bestod i, at vores ar-
bejdsmand hentede en balje nyt sand i de
omtalte sandbunker. Med en stor, tung
kagerulle stod han, nér der ikke var an-
det at lave pa vaerkstedet, og rullede
lerklumperne ud pé et jernbord, en fuld-
steendig urationel made at blande sandet

pa.

Arbejdsmanden var i gvrigt den eneste
pa virksomheden, der kendte de tre ny-
sands blandinger, vi brugte som model-
sand. Den hemmelighed vogtede han
over, det samme gjaldt de grafitslikte,
som det hedder, vi behandlede sandets
overflade med, s& vi kunne afforme en
model selv i mindste detalje. Den speciel-
le grafitslikt, der var reort op i vand og
blev penslet pa sandet, forhindrede ogsa,

5 Agyptiske bronzekatte

at sandet ikke smeltede, nir det 1.200
grader varme, flydende bronze blev stobt
i formene.

Vaner og praecision som et urvark

Arbejdsmandens preecision og regelmaes-
sige vaner kunne vi stille ure efter. - To
flasker kaffe med flede og sukker med-
bragt i to sodavands flasker med patent-
prop, en skibsgl, en snegl, en halv stang
engelsk lakrids og fire stk. skratobak
samt tre cerutter, var dagens ration og
disse ting blev indtaget preecis pa klokke-
sleet hver dag. Og jeg mindes aldrig, at
han havde en sygedag.

Det var leeredrengens selvfalgelige pligt
at g& 1 byen for svendene to gange om
dagen, og jeg vidste preecis, hvad hver
enkelt skulle have. Men en gang imellem
gik der kit i den, en sddan morsom epi-
sode skal her afslares.

Der la pé fabriksomradet en lille villa pa
ca. 100 m2, den vendte ud mod Mimers-
gade, 1 denne bygning begyndte bronze-
steber Rasmussen at eksperimentere
med den eeldgamle stgbeteknik — "cire
perdue” som betyder - tabt voks, det
udtales naermest “sjerpardy”. En mand
ved navn Husted, var ansat til at lede
dette arbejde, der blev ogsa ansat en
stukkater, Albert Svensson , samt den
dygtige figurformer, Leif Jensen. Leif var
udleert hos Rasmussen i 1957 . Han var

6 Cire perdue (fransk): "tabt voks"; pracisionsstgbning;
siden oldtiden kendt metode til fremstilling af stebefor-
me, iser for indviklede emner. Modellen formes i voks.
En stgbeform af f.eks. gips eller sand dannes uden om
modellen, som derefter udsmeltes. Anvendes af guldsme-
de, tandleeger og industrielt til fabrikation af vanskeligt
bearbejdelige materialer, som rotorblade til jetmotorer
o.lign.



kun ca. 23 ar da han skulle deltage i dette
nye cire perduestgbning.

Adgang strengt forbudt

Alt i denne villa var topsikret, vinduerne
mod Mimersgade var kalket til for nys-
gerrige blikke, uden pa indgangsderen til
cire perduen stod ADGANG STRENGT
FORBUDT. Den eneste anden pa virk-
somheden, der fik adgang i bygningen,
var mig, leerlingen, - jeg skulle jo gé i
byen for svendene. I starten af forsggene
med de nye cire perdueforme gik ret me-
get i brokkassen, og det, der kunne bru-
ges, var ujevnt og kostede meget ekstra
ciselgrarbejde. Men en dag var det lyk-
kedes rimeligt godt, og det métte fejres.
Sa da jeg skulle gé i byen, var det, jeg
plejede at kebe til svendenes frokost,
markant anderledes. "Tag budcyklen og
kor til Nerrebrogade i viktualieforret-
ningen "Moster Ellen”” — lgd det. "Tre
stk. med rullemops, tre hakkebaffer og
tre stk. fiskefilet. Og rund sq lige cigar-
handleren og keb en flaske rod Alborg
samt nogle bajere.”

Ved tre tiden om eftermiddagen var den
gal, jeg blev gjeblikkeligt, over vores ny-
installerede hgjttaleranlaeg, beordret
over til cire perdueveerkstedet. Da jeg

tradte, ind medte der mig et syn for gu-
der.

Den splitternggne bronzesteber

Leif Jensen sad nggen pé en taburet
smurt ind i shellak fra top til t3, for nu
skulle han stgbes i bronze, for nu kunne
de jo det der med cire perduestgbning.
Schellak er en hurtigterrende spritlak
der stivner meget hurtigt. Den blev
smurt pé alle vores gipsfigurer for de
kunne afformes, det gav gipsen en hard
overflade. Leif kunne nzsten ikke bevae-

ge sig i den hurtig stivnede lak, og nar
han gjorde det, skar lakken som knive
ind i kroppen. De var selvfglgelig alle
sammen godt lakket til, men kun Leif i
bogstaveligste forstand — i schellak.

De to andre blev gudskelov klar over, det
farlige eksperiment de havde indladt sig
pa, og var i gang med at vaske lakken pa
Leif af med sprit. Men her var de to fla-
sker sprit, de havde, ikke tilstreekkeligt,
sé jeg blev beordret p& Narrebrogade
igen hos farvehandleren med vores 5 1.
spritdunk for at f4 den fyldt op. Da jeg
ikke kunne undga at se det alvorlige i
episoden, skyndte jeg mig alt hvad jeg
kunne tilbage med spritten. Da jeg jo
ikke var medtaget, som de andre, vaske-
de jeg Leif af med spritten, jeg var jo helt
nogtern og effektiv. Episoden endte uden
men for Leif, men ufarligt har det ikke
vaeret, og jeg tror, at svendene havde faet
sprit nok for den dag.

Jeg har 40 ar senere set, at Leif Jensen ér
blevet stgbt i bronze, hvordan det er géet
til, og om den fortjeneste, der er skyld i
dette, skal jeg senere forklare.

Skulpturerne pa Det kgl. Teater

Som leerling blev man sat til alt slags arbejde
der havde med statuer at ggre, i ca. 1960 ble-
vet par svende og mig leererdreng sammen
med mester Rasmussen junior sendt til Det
kongelige Teater, for at nedtage den gennem-
teerede figurgruppe: Apollon med Melpomene
og Thalio sammen med Pegasus ved Hip-
pokrenens kilde? der star som fonton over at-
tikaens pé teatret. 1 1878 opseattes denne

7 udfert af billedhuggere F. E. Ring

8 lodret murstykke over en hovedgesims, ofte smykket
med statuer; tjener som dekke for tagrejsningen.



gruppe, som nevnt modeleret af billedhugger
F. E. Ring. Den maéler fra fodstykke til gverste
punkt 10,5 alen og den er lige s& bred. Som der
star skrevet i bronzestgber Rasmussens jubi-
leeumsskrift fra 1929 .

Zink er et tarveligt materiale at stgbe figurer i
og holdt altsa kun i 82 ar. Den var i fare for at
styrte ned pa gaden. Selvom monumenterne i
1878 var stobt hos Rasmussen, ligesom de
mange zinkfigurer, der i lige s& mange &r har
stdet rundt om Marmorkirken i Kebenhavn.
De er nu ogsa taget ned af hensyn til sammen-
styrtning.

De nedtagne figurer har igennem leengere tid
kunnet betragtes pa neert holdt stdende nede
pa gaden. Nar man ser figurerne teet pé, er
man ikke i tvivl om, at det er fint, gammelt
handveerk, der her er udfert, det kan jeg, som
udleert steber, se med et halvt gje. Om en figur
er stobt i zink eller bronze s er arbejdsproces-
sen den samme, det er kun metalprisen til
forskel, det er billigere i zink. Men zinken kan
ikke holde til den sure by regn, den bliver tee-
ret i smadder.

Christian d. Femte blev blad

Da arbejdet med nedtagningen af den store
figurgruppe pa taget af Det Kongelige Teater
var tilendebragt, havde vi frit udsyn over Kon-
gens Nytorv med rytterstatuen af Christian
den 5 .9 Rasmussen junior begyndte nu at for-
teelle om sin oldefars mareridt ved en repara-
tion af rytterstatuen . Jeg ma her lige tilfgje,

9 Christian 5. (1646-99) var konge af Danmark og Norge
1670-99; sen af Frederik 3.; 1670 salvet som 1. arvekonge
med enevaldig magt. Segte forgaeves at faelde landets to
arvefjender: Sverige i Skanske Krig 1675-79 og Gottorp
ved inddragelsen 1684, som métte opgives 1689 p.gr. af
tysk pres. Télte ingen kritik og mistroede enhver, hvilket
var en grund til, at han lod Griffenfeld falde 1676. Gav
1683 Christian 5.s Danske Lov, 1687 Norske Lov; skabte
1671 en ny adel af grever, baroner og friherrer.

at en historie fortalt for 43 &r siden af Ras-
mussen godt kan falme eller huskes forkert,
men i kopien af bronzestgber Rasmussens
jubileeumsskrift fra 1929, er episoden omtalt.
Sa nu kan jeg korrekt genfortelle, hvad Junior
fortalte i 1960.

Den oprindelige rytterstatue af Christian den
5. er stebt i bly i 1688 og loddet sammen til en
hel figur over et jernskellet, der bar det tunge,
blede bly. Grundleggeren Kgl. hofbronzeste-
ber Laurits Rasmussen stod selv i leere hos
gortlermester H. Dalhoff. Han startede sin 5
arige leeretid den 31. juli 1839 . En dag bliver
Laurits og en anden leerekammerat, der hed
Ringberg, sendt til Kgs Nytorv for at reparere
statuen som var begyndt at synke sammen.
Den skulle flere steder skilles og loddes sam-
men igen, en ret simpel reparation. For at fa
varmet de loddekolber de skulle bruge til dette
arbejde, anvendte man dengang jerngryder
med kul i.

De to leererdrenge havde i deres ubeteenksom-
hed, faet anbragt den varme ildgryde under
hgjre arm som Kong Christian holdt sin kom-
mandostav i. Pludselig opdagede de to drenge,
at armen begyndte at baje ned, og far selvfal-
gelig straks fjernet den famase ildgryde.

Majestaetsfornaermelse

De havde neesten vaeret arsag til ikke mindre
end en majesteetsforneermelse, husk vi var
stadig i enevaelden ca. 1840 hvor optrinet ske-
te. Som der star i jubileeumsskriftet, besluttede
de at tie og slap med forskraekkelsen. Armen
lod de vaere som den nu var, men de fik repa-
reret statuen. Det giver stof til eftertanke, at
en statue stgbt i bly, som er endnu tarveligere
en zink, har holdt i mere end 200 ar.

Laurits Rasmussen har alligevel ikke kunnet
dy sig for at forteelle sin sgn Carl om episoden,
for den blev altsé genfortalt i firmaet jubilee-



umsskrift 9o ar senere, men da var risikoen
for bél og brand ikke aktuel mere.

Svendestykke

Da de 5 ars leeretid neermede sig sin afslut-
ning, begyndte jeg mere og mere at indse, at
det, jeg var géet i laere som, var et uddeende
fag. Det var mogbeskidt arbejde hver dag. Ef-
ter fyraften skulle man skrubbes ren med en
negleborste, lordag og sgndag var en befrielse,
for der var jeg fri for at g i bad, og huden fik
en chance for at fa ro . Arbejdsmiljget var
hamrende usundt, silikose var almindeligt for
naesten alle formere. Nar stgvplagen var stgrst
kunne man ikke se fra den ene ende af stobe-
riet til den anden. Abne vinduer og en loftlem
var eneste udsugning, ogsi om vinteren. Nar
vi luftede ud blev der iskoldt i hallen. Ved
storstebning med de tre store digler p 300 kg
hver, eller nar vi bleeste de store formkasser fri
for formpudder, métte vi simpelthen g uden-
for og treekke frisk luft. Vi kunne ganske enkelt
ikke veere i hallen for reg og stev. Stebemeste-
ren stod og trippede for at f3 os ind igen og i
gang med arbejdet.

Min svendeprgve skulle overstés, den bestod
af to forskellige arbejder. Det ene var en stor
kirkelysekrone med flere kugler over hinan-
den, lysekronen havde tolv arme, som skulle
veere hule, s en ledning kunne traekkes igen-
nem. Dette arbejde kaldte vi i faget fladgods-
arbejde, det er noget, som alle formere skulle
kunne udfere.

De torstende bgrn

Det andet arbejde som svendepreve var deci-
deret figurformer-arbejde. En ca. 40 cm hgj og
70 cm bred figurgruppe, bestende af tre smé
piger siddende pa hug, drikkende af et fzlles
fad. Figurerne skulle veere hule altsd med ker-

ne indeni. Et meget smukt og livagtigt kunst-
vaerk modelleret af Rudolph Tegner.©

Jeg var selv tilfreds med det arbejde, jeg havde
udfert, det tog i alt 7 uger at udferer svende-
stykket, det er ret mange forme, der skal for-
mes. Kun et enkelt lille sandstykke braekkede
af under armen pa en af pigerne, lige for jeg
samlede formen for stgbningen.

Jeg indkasserede en bronzemedalje for mit
svendestykke, men det ma retfeerdighedsvis
siges, at mindst halvdelen af de svende, som er
udleert hos Rasmussen, havde fiet medalje for
deres svendestykke. Ingen veerksteder kunne
overgad Rasmussen. En svend skilte sig dog ud
fra de andre, det var figurformer Ove Hansen,
nér han preesterede det bedste, kunne ingen
overgd ham. Jeg skal neevne et lille eksempel.
Ombkring 1961 skulde Kong Frederik og Dron-
ning Ingrid pa statsbesag i Indonesien. Den
danske stats gave til Praesident Sukamo var to

10 Det var billedhuggeren Rudolph Tegner (1873-1950)
der skabte sin egen statuepark og Tegnermuseet, der
ligger i Nordsjelland.

Tegners skeebne som kunstner var uszedvanlig hird, og
endnu halvtreds &r efter hans ded belger diskussionen
stadig om ham og hans verker.

Hans figurer og statuegrupper, store og anderledes som
de var, blev mgdt med skénselslgs afvisning af en reekke af
landets kendteste og derfor mest indflydelsesrige kunst-
kritikere.
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kopier af en hgjre- og en venstresnoet lur. Det
er en opgave, som kan syntes ret enkel, men
det snyder, for man skal kunne spille pa den,
s& godstykkelsen ma hgjst veere 3 mm. Ove
Hansen formede og stebte rorene i 7 dele, som
sa blev loddet sammen, jeg fik aeren af at for-
me og stabe klangpladen, det er det yderste af
hornet og ligner en ableskivepande.

Begge lurer lykkedes, en musiker afprevede
hornene med tilfredshed. Som et kuriosum
kan jeg forteelle, at vore forfeedre, der stgbte de
originalt fundne lurer en hgjre og en venstre.
En efter en er lurerne blevet ssmmenstebt i de
seks dele, som var den méde man dengang
kunne sammenfgje de seks dele pa, det var en
faglig preestation, og sa vejede luerne et kilo
mindre, end hvad vi kunne praestere. Det giver
respekt og ydmyghed over for vores forfeedres
héndveerksmeessigt kunnen.

Vi ved, at den stgbemetode de anvendte, var
cire perdue-stgbning. Alle i branchen vidste, at
der var nogle fordele i denne stgbeproces, det
bevidste vore forfaedre jo.

Jeg opnéede at arbejde som svend i to méne-
der, derefter skulle der g 35 ar for jeg igen fik
lejlighed til at figurforme. Jeg blev faktisk den
sidste figurformer, der er udleert i Danmark i

1963.
Cire perdue-stgbning.u

Bronzesteber Leif Jensen, som jeg tidligere
har omtalt, var den der udviklede cire perduen
hos bronzestgber Rasmussen, men én som
ogsa kom til at veere med i denne udvikling,
var den sublime figurformer, Ove Hansen. Det
var Leif og Ove, der med deres fag i ryggen, fik
cire perduen til at lykkedes. De vidste jo i for-
vejen alt om indlebsteknik og den lige sa vigti-
ge udluftning af formene. Det var ogsé dem,
der fik styr p4, hvordan keernen inde i en figur
skulle fastholdes under stgbningen, det var
nemlig her, at det ofte gik galt. Keernen for-
skubbede sig nemt under stgbningen, s stg-
begodset blev for tykt i den ene ende og for
tyndt i den anden, med store huller i godset til
folge og ofte lige til brokkassen.

Bronzestgberiet Leif Jensen

I september 1963 bliver en kreds af billedhug-
gere interesseret i den nye teknik, og sammen
med Leif Jensen opretter de Kunstnernes
Bronzestgberi pa Christianshavn. Dette sam-
arbejde varer til 1. oktober 1970. Bronzesteber
Rasmussen havde jo lukket sit veerksted 1 196,
sa Leif Jensen ser sin chance for at starte selv-
steendigt. "Bronzestaberiet Leif Jensen” star-
tede 1. februar 1971 under smaé forhold i en

U cire perdue, (sjerpade) ordet er af fransk oprindelse:
"tabt voks"; Preecisionsstgbning; siden oldtiden kendt
metode til fremstilling af stebeforme, isar for indviklede
emner. Modellen formes i voks eller skumplast. En stobe-
form af f.eks. gips eller sand dannes uden om modellen,
som derefter udsmeltes. Benyttes ogsd af guldsmede,
tandleeger og industrielt til fabrikation af vanskeligt bear-
bejdelige materialer, som rotorblade til jetmotorer o.lign.
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baggard i Ryesgade pa Nerrebro i Kebenhavn.
Efter blot en maned blev stukkater Age Leif
Nielsen ansat. Han og Leif Jensen havde alle-
rede de foregéende fem ar arbejdet sammen.
Age Leif Nielsen kunne i ir 2001 fejre 30 ars
jubileeum pa steberiet. Kun fire maneder efter
stoberiets start var forholdene blevet for tran-
ge 1 Ryesgade og virksomheden flyttede derfor
til Seborg, hvor stgberiet 1d 119 ar. 11990
flyttede man til den nuvaerende adresse, Vad-
strupvej 67 1 Bagsveerd. Sennen, Peter Jensen
og datteren, Pia Jensen, har gennem deres
barndom lagt mange timer i virksomheden og
Leif Jensen har selv oplaert og uddannet sin
sgn i bronzestgberfaget, som han nu har
arbejdet med i over 20 ar. Ved et generati-
onsskifte i 1996 overtog bronzestgber Peter
Jensen fuldt og helt bronzestgberiet. Leif Jen-
sen virkede fortsat som konsulent helt frem til
sin ded i 2000. I dag er stoberiet vokset til
nordens stgrste skulpturstgberi. Det bronze-
steberarbejde, der laves pé veerkstedet, er i en
sveerhedsgrad, der ikke er set mage i Danmark
i mange hundrede ar.

Jeg har med egne gjne set stebegods fra stebe-
riet, som jeg tror ingen i hele verden kan gore
efter. Den aldgamle cire perdue-teknik kom-
bineret med den i 1400 tallet udviklede sand-
staberteknik, har Leif Jensen formaet at forfi-
ne til det sublime. Det officielle kunstliv burde
have set og anerkendt Leif Jensens evner som
bronzestgber. Han opnéede dog at fa tildelt
billedhugger Gottfred Eickhoff og hustrus
fonds haeders legati 1991 .

Leif bliver alligevel stgbt i bronze

Ved et besgg en gang pé Leif Jensens virk-
somhed, sa jeg pludselig en vellignende por-
treetbuste af ham, modelleret af en af de
kunstnere, der havde deres gang pé veerkste-
det. Min erindring gik straks tilbage til den
dag, hvor jeg med sprit og klude métte rense
ham for shellak, fordi nogle kolleger for sjov
ville stgbe ham i bronze.

Figurformning i sand genopstar .

Min leeretid pa de 5
ar sluttede den 22.
november 1963. Den
dag star lyslevende
for mig. Praesident
Kennedy blev myrdet
i Dallas den dato.

Efter frokost blev alle
pa virksomheden
samlet i den store
stagbehal, her fik jeg
overbragt mit sven-
debrev med et foto-
grafi af mit svende-
stykke ”"De terstige
Born”. Jeg fik ogsa
overbragt min er-
hvervede bronzeme-
dalje for mit svende-
stykke. Den gamle
ciselorsvend Age Hansen holdt en tale til og
om mig og overbragte et telegram fra de ansat-
te og svendene med en hilsen fra "De Tarstige
Born” det vidste jeg jo godt, hvad betaed og bad
alle pa gller.

Age Hansen fortalte i sin tale at svendene mo-
rede sig meget over den unge 17 arige pige, der
hver onsdag hentede Allan fra sit arbejde -
teenk de stod uden for porten og &benlyst byt-
tede mundvand. Pigen har jeg nu veeret gift
med i 38 ar. Jeg blev ogsé opfordret til at vise
faget eere, men det kom jeg altsd ikke til de
neeste 35 ar.

Bronzestgber Rasmussen lukkede sit vaerksted
11966. Jeg blev brandmand i 1967.

Forst i 1999 genoptog jeg mit gamle hand-
veerk, men dog kun som hobby. Hvad dette
har fort til kan opleves pa Krimsvej hos Nor-
disk Metalkunsts store udstillingslokale, hvor
over 150 skulpturer er udstillet og kan kabes.
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Det er i dag det sted i landet hvor det starste
antal bronzeskulpturer er samlet pé et sted.
Nordisk Metalkunsts ejere, Steen og Stiig Kal-
sing, har virkeligt taget en udfordring op, at
det er blevet en succes er helt tydelig med den
strom af kunstnere, der kommer til firmaet og
far stobt deres figurer. Jeg har med glaede stil-
let min handveerksmaessige viden til radighed
for Nordisk Metalkunst. S&d med mange érs
forsinkelse og i et ellers uddedt fag, kan jeg i
dag sige, at jeg gjorde faget are.

Blyforgiftning

Min tid som svend varede kun i to maneder,
idet jeg blev indkaldt som veernepligtig mari-
nesoldat den 1. februar 1964. De farste 14 dage
rystede jeg indvendigt af bly- og stebeforgift-
ning, nu fik jeg jo ikke min daglige dosis gift
mere. Men det havde jeg jo ingen anelse om pa
dette tidspunkt, jeg slog mig til t&ls med at det
var spaendingen ved alt det nye ved at veere
soldat. Sandheden gik jo farst op for mig et
halvt ar senere.

En klokke til tambourkorpset

Under aftjeningen af min veernepligt kom jeg
til at gore tjeneste i Seveernets Tamburkorps. I
nogle af vores shownumre i korpset skulle vi
bruge en stor bronzeklokke, og den kunne vi
ikke f3 stillet til rAdighed af Sgveernet. Jeg
tilbed at stebe en sddan klokke til vores orke-
ster, hvis jeg kunne f8 fri en uge til arbejdet, og
det fik jeg straks. Det tog kun nogle timer at
forme sddan en 10 kg tung klokke, men pro-
cessen gar over flere dage, sé jeg fik lov til at
tjene lidt hardt tiltreengte lommepenge i den
uge.

Den lille Havfrue havde faet savet sit hoved af
forste gang, og var i den uge jeg arbejdede hos
Rasmussen gjort klar til at fa sat sit nystgbte

hoved pa igen, et arbejde som jeg blev involve-
ret i. Det var en oplevelse at veere med til, som

det sidste jeg var med til at udfare hos en stor
og bergmt bronzestaber.

Den lille Havfrue med det nye hoved

Da jeg vendte tilbage til Tamburkorpset med
den nystgbte klokke efter denne uge pé stgbe-
riet, fik jeg igen rystesyge, og nu var jeg ikke i
tvivl om, hvad der var arsagen til dette ubehag.
Jeg tog derfor den beslutning, aldrig mere at
seette mine ben pa et stgberi igen. Et lofte jeg
holdt i 35 ar.

Min veernepligt varede i 14 méneder og jeg
blev hjemsendt den 4. april 1965 . Vi var midt i
de glade tressere med fuld beskeftigelse, alle
arbejdsgivere manglede arbejdskraft. Det var
vigtigt, at man havde den rigtige fagforenings-
bog for at fa arbejde i jernindustrien. Former-
ne var netop lige blevet indlemmet i smede-
forbundet, sa jeg sggte arbejde hos en smede-
mester som sggte en klejnsmed, hvor jeg ar-
bejdede i to &r et hdndveerk jeg kom til af sette
stor pris pé . At jeg overhovet kunne g ind i
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sadant et fag, skyldes udelukkende den alsidi-
ge, omhyggelige og gammeldags leereplads, jeg
havde haft hos bronzestaber Rasmussen.

Den 1. april 1967 sogte jeg som navnt ind som
brandmand i Kebenhavns Brandvaesen. Her
blev jeg ansat pa preve, og har nu veeret
brandmand i godt 36 ar. Tiden er géet og jeg
blev pensioneret med udgangen af januar
2004.

Tilfaeldighedernes spiller ind

Ens liv er ofte en stor tilfeeldighed, det geelder
vist for alle mennesker. At jeg alligevel igen
kom til at szette mine ben pa et stgberi, er en
af de bedste begivenheder, der er sket for mig
her i mit livs aften. Hvordan det gik til, er et
godt eksempel pa tilfeeldighedernes frie spil.

To af Keges driftige og initiativrige maend,
formanden for Kege Handelstandsforening,
William Langkilde, og Arne Egaa, lokalredak-
tor for Kage Onsdag og desuden formand for
Kege Museums Venner, fattede interesse for
en gammel tysk ubad fra anden verdenskrig,
der var ved at blive heevet i Kattegat. Det gav
de to herrer en tanke om, at den skulle til Ko-
ge. De fostrede ogsa ideen om et stort skibs-
museum i Kege. Koges daveerende borgme-

ster, Willi Eliasen og daveerende amtsborgme-
ster Ib Vindelev samt museumsinspekter for
Koge Museum, Helge Nielsen, var med pa ide-
en. En helsidesartikel om ideen bragt i Kage
OnsdagsAvisen, fik mig til at g4 til borgmeste-
ren, og tilbed mine ideer om sddant et projekt,
kort efter blev jeg tilsagt til et mede med alle
disse her naevnte "pinger”.

Sgslaget i Kage Bugt

Jeg forelagde mine ideer om et skibsmuseum
hvor skibe i modelstarrelse, skulle fremvises
sejlende i vand, Seslaget i Kage Bugt 1677
skulle fremstilles som et tableau i rag og
damp, med alle de lyde og lyseffekter et sgslag
udger, sejlende i et stort vandbassin. Alle var
enige om, at starte en forening op til stette for
et sddant skibsmuseum. Det med ubaden blev
heldigvis ikke til noget. Da jeg er en fodt ild-
sjel blev det mig der kom til at heenge pé alt
dette foreningsarbejde, jeg gjorde det med
gleede. Med min erfaring som primus motor i
Kage Sejlklubs sejlerskole og som farste for-
mand for Keges Lystbadehavns Brugerlav, var
jeg ikke uvant med store foreningsopgaver.

Vi begynder pa Vasebaekgard

Stetteforeningen Kgge Maritime Aktivitets-
center blev vedtaget pa en stiftende general-
forsamling i Skitsesamlingens lokaler i 1995.
En gruppe pa 10 mennesker valgte mig som
projektleder og med Ole Thomasen som for-
mand. Vi fik af Kege museum stillet et stort
lokale til rddighed pa Vasebackgérd i en ned-
lagt kviestald. Denne bygning havde museet
lejet til opbevaring af Varbelevegen, som er
den stgrste stammebad, der er fundet 1 Euro-
pa. Der var ca. 100 m2 i denne stald. som vi fik
radighed over.

Bygningen indvendig var stadig med grebning
i midten af gulvet, rummet var uisoleret og
med ra murstensveagge. Det ville koste en
formue og megen arbejdskraft at sette dette
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lokale i stand. Da jeg bad Borgmesteren om
penge til dette arbejde, fik vi nadigst 15.000
kr. stillet til radighed. Det skal siges at det ikke
var “Pingernes” fortjeneste, at projektet kom
op at std, men derimod mange af Kages store
virksomheder der velvilligt sponsorerede nee-
sten alle de materialer, som skulle bruges for
at {3 et brugbart veerksted ud af ladebygningen
pa Vasebaekgard. De mange millioner som
amtsborgmester Ib Vindelev havde stillet 1
udsigt fra Feriefonden lgb ud i sandet. Ib Vin-
delev desveerre dede tre méaneder efter for-
eningens start.

Christianus Qvintus

Alle vore planer matte revideres, og for at star-
te et sted, vi maske kunne klare gkonomisk,
startede vi bygningen af Christianus Qvintus.
Dette skib var Niels Juels flagskib fra slaget i
Koge Bugt 1. juli 1677. Til bygning af dette
skib, i skala 1:20 - altsa ca. 3 meter langt og 65
cm bredt, skulle vi bruge egetrae. Egetracet fik
vi af Gammel Kogegard. Det viste sig, at oven
over vores vaerksted opbevarede Gammel Kg-
gegards snedker en hel del opskéret egetree,
dette fik vi til fri atbenyttelse, vi méatte endda
lane snedkerens maskiner til yderligere op-
skeering, sa vi kunne komme i gang med byg-
ningen af skibsmodellen Christianus Qvintus.
Opstillingen af spanter, og den forste skibs-
kleedning blev startet og gik ret glat med smé
handmaskiner, men det viste sig ret hurtigt at
vi var ngdsaget til at anskaffe en lille bindsav,
en stor og en lille rundsav, men vi havde ingen
penge.

Dronningen og Henrik hjzelper

Et af vore medlemmer blev sat til at fondraise
penge, og BINGO ind af deren dumpede en
chek pa 10.000 kr fra Dronning Margrethes og
Prins Henriks Fond. Jeg ter godt vove den
pastand som projektleder, at hvis vi ikke hav-
de faet denne saltvandsindsprejtning, var pro-
jektet gdet i vasken. Det er nu en rar fornem-

melse og det forpligter at Dronningen og Prin-
sen er skyld i, at vi nu er kommet sa langt pa
bygningen af Christinus Qvintus, at det rigtigt
spendende arbejde med udsmykningen af
skibet netop er begyndt. Arbejdet med de 86
kanoner i deres reperter og det meget omfat-
tende billedskaererarbejde er pdbegyndt.

86 kanoner skal stgbes

Men det er faktisk de 86 kanoner skibsmodel-
len er armeret med, der for mig starter en hel
lavine af begivenheder fra mit gamle figurfor-
merh&ndveerk. Jeg syntes, at jeg pa en eller
anden made kunne finde et stgberi, hvor jeg
kunne fa lov til at forme og stgbe disse 86 ka-
noner.

P3a Amager, hvor jeg var brandmand, opdager
jeg ved en tilfeeldighed til en ildles p4 Krims-
vej, at der ligger et firma der hedder Nordisk
Metalkunst. Dette firma kendte jeg fra min
leeretid, der stgbte vi nemlig alt N M s stgbe-
gods. Efter fyraften naeste morgen tager jeg
hen pa Krimsvej og besgger N M. Jeg forteeller
her den ene af de to ejere, hvad jeg er udleert
som, og forklarer mit rinde.

En jublende modtagelse

Jeg skal love for at jeg blev godt modtaget. De
to bredre, Stiig og Steen Kalsing, som ejer N M,
troede, at alle figurformere var dede, eller hvis
de levede, var meget gamle, og derfor ikke akti-
ve mere. Jeg fik straks lov til at komme og for-
me og stebe de 86 kanoner. Selvom der var
géet 35 ar siden, jeg sidst havde haft formsand
og en lancet i heenderne, havde jeg en fornem-
melse af, at det var i gér, jeg havde stéet og
formet. Det heenger maske sammen med, at jeg
jo kun var 14 ar, da jeg kom i leere og 19 &r, da
jeg var udleert. Alt det, der er indleert i ung-
dommen, sider bare fast. Det gav lyst til at pro-
ve, om jeg ogsa kunne huske den meget kom-
plicerede figurformning.
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Nordisk Metalkunst er et firma, som er kendt
for sine stebeartikler til gravstene, men de er
ogsa meget anerkendt for sine meget flotte ga-
veartikler, sdsom fade, askebaegre, cigarkasser i
bronze med motiver fra den gamle danske hi-
storie sasom: Solvognen, Bayeux-tapetet:2 fra
Normandiet og Vikingetiden.

Stiig Kalsing, som er den ene ejer af NM, er
ogsa en meget dygtig kunstner og billedhug-
ger, havde i flere ar selv modelleret mange af
firmaets salgssucceser, desuden havde han
ogsa modelleret mange mindre statuetter. Der
havde bare altid veeret den hage ved de figurer,
han ville stgbe 1 bronze, at de skulle modelle-
res, sa de kunne slippe i en form i to halvdele.
Der var ganske enkelt ingen formere, der me-
strede figurformningen. Det er nemlig ham,
der gor det muligt at forme og stebe det arbej-
de, som kunstneren har lyst til at modellere,
uden hensyn til hvordan stebeformen skal
udferes. Den viden var desveerre géet tabt, da
bronzestober Rasmussen lukkede sin virk-
somhed i 1966.

Som en anden Fugl Fonix fik jeg s, efter 35
ars fraveer i faget, igen lejlighed til at afprove
mine gamle faerdigheder i bronzestgberhand-
veerket. Stiig Kalsing gav mig frie heender til at
forme, lige hvad jeg havde lyst til, bare jeg ville
vise firmaets former, hvordan jeg udferte ar-
bejdet.

Det skal lige forteelles, at der selvfalgeligt sker

noget i et fag pa 35 ar, hvor jeg har veeret vaek .
Der er nemlig i mellemtiden sket det, at natur-
sandet, som vi formede i farhen og som var en

12 Bayeux-tapetet : middelalderligt veegtaeppe, bro-
deret med uldgarn; sandsynligvis udfert mellem
1066 og 1077; 70 m X 0,45 m. Opbevares i Bayeux.

I over 70 dramatiske, figurrige scener og latinske
tekster skildres Vilhelm Erobrerens togt til England
og slaget ved Hastings i 1066. Opbevares i Centre
Guillaume le Conquérant i Bayeux.

blanding af kvartssand, ler og vand, i stedet er
udskiftet med syntetisk sand, hvor kvartssan-
det bliver tilsat et plastisk bindemiddel samt
olie. Dette bevirker, at sandet bliver meget
mere formfast, der er jo ikke noget vand i san-
det, som kan fordampe under formprosessen.
Der spares ogsa en meget arbejdskreevende
terring af formene, som man skulle foretage
med natursandet. Det er nemlig sddan, at man
ikke kan stgbe bronze i sand, der er vadt af
vand. Ilten og brinten i vandet vil spaltes ved
den 1200 grader varme flydende bronze, hvil-
ket bevirker at formen vil eksplodere. Denne
proces undgas ved det syntetiske sand. Det var
derfor en stor udfordring for mig at skulle
handtere et helt nyt sand, som jeg ikke kendte.

Det forunderlige nye stebesand

Jeg opdagede hurtigt, de store fordele det syn-
tetiske sand var i besiddelse af. Jeg havde jo
frie heender til at eksperimenterer i det nye
sand, og det er blevet en hobby for mig, s jeg
kunne bruge al den tid, der var ngdvendig for
at fremstille en brugbar form. Den hand-
veerksmaessige viden jeg havde fra min leerer-
plads, sammenholdt med mine nye eksperi-
menter, har i dag medfert, at jeg har kunnet
give en nyerhvervet erfaring videre til N Ms
former s3 han i dag er i stand til at figurforme
selv ret komplicerede opgaver. Det var en stor
fordel at N M’s former, Kurt Jepsen, var fuld
fortrolig med indlgbsteknikken, som er ret
afgerende for om en stgbning lykkedes eller
gér i brokkassen.

En anden meget stor fordel, som Kurt har i
forhold til for i tiden, er at han bade former,
smelter og staber selv, hvorved han har er-
hvervet en keempeerfaring med at udstebe i
formene i den rigtige stebetemperatur. Det er
nemlig sddan, at det feerdige stebegods bliver
betydeligt paenere ved at blive stgbt s& koldt
som muligt. Det er en balance som Kurt me-
strer til fuldkommenhed. Er det flydende me-
tal bare en anelse for koldt vil det f. eks. i en
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figur med en tynd arm ikke lgbe helt ud i ar-
men, og gar derefter i brokkassen.

Figurformning er handarbejde og derfor et
sendreegtig og tidskreevende arbejde der helst
skal lykkes forste gang, men det sker desveerre,
at erfaring med et nyt kunstveerk skal erfares
gennem brokkassen. Det er ikke uden grund,
at et kunstveerk udfert i bronze er det for-
nemmeste en kunster kan fé sin skulptur ud-
fort i.

Hvis vi skal sammenligne det fine bronze-
kunstveerk med et andet er det stenhuggerens
arbejde med at udhugge et kunstveerk i det
fine marmor, blot et enkelt hammerslag for-
kert og en arm ryger af. Det arbejdskreevende
héndveerk vil altid veere en fryd for gjet, men
prisen er ogsa derefter.

Pigen med rottehalerne

En dag sperger Stiig Kalsing, om jeg kan hu-
ske at forme med karne inden i formen. Han
havde nemlig som ung modelleret en buste i
naturlig sterrelse af sin forlovede, den havde
han altid haft lyst til af f stebt i bronze. Det at
forme en figur med en keerne indeni, er det,
der stiller de starste faglige krav til figurfor-
meren. Det var det, vi kunne hos bronzestgber
Rasmussen, men som sagt her formede vi i
natursand, som blandt andet havde den for-
del, at leret i sandet heerdede formen s meget,
at keernen kunne formes op i selve stagbefor-
men.

Man fremstiller i den opformede negative
form et skelet i jerntrad, som var sddant op-
bygget, at det kunne beere det sand, der skulle
blive til keernen, og som derfor bevirkede, at
figuren blev hul og dermed flottere i den feer-
digstebte overflade. Prisen spiller selvfglgeligt
ogsé en rolle, nar en figur bliver hul og der-
med meget lettere. Det var derfor en udfor-
dring for mig at preve, om jeg mestrede mit
gamle handveerk i alle dets detaljer. Det lykke-
des - og det skyldes kun, at jeg kunne bruge al
den tid til dette arbejde, der var ngdvendigt.
Det tog mig ca. 50 timer af afforme busten,
som havde rottehaler i hver side af hovedet.

Speendingen var selvfalgeligt stor, da vi abne-
de formen efter stebningen. Det skal ogsa for-
teelles, at der kun kan stgbes i en sandform en
gang, og mislykkedes det, er det om igen helt
forfra.
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er til eftermiddags-

kaffen den dag. Busten var perfekt i stobnin-
gen. Det var forste gang et bronzestgberarbe;j-
de var udfert 1 sand, siden bronzestgber Ras-

mussen lukkede i 1966.

Pa graensen af det mulige

Mit venskab med NM startede i 1999 og er
blevet mig en forngjelig hobby, jeg eksperi-
menterer meget og prover hele tiden at udfor-
dre mig selv med meget snirklede og vanske-
ligt arbejde, jeg kan godt lide at arbejde pé
kanten af, hvad der er muligt i det for mig nye
syntetiske sand.

Det har udviklet sig til at jeg er begyndt at
bruge min figurformeruddannelse til selv at
modellere figurer, her har jeg frie heender til at
udfere skulpturer, som jeg ved giver proble-
mer med formningen i sandet. Jeg er ogsa
begyndt at bruge af de syntetiske keerner, som
er fremstillet hos et stgberi, der fremstiller
maskingods. Disse kaerner kan jeg s tilforme
til mine forme ved at skeaere dem til i storrelse,
sé de passer i min form og derved gor det faer-
dig stebte arbejde lettere og paenere i
stebeoverfladen. De resultater jeg her har
opnaet med disse syntetiske keerner, er i dag

med disse syntetiske keerner, er i dag en vigtig
del af det arbejde, N M’s former i dag anven-
der.

Det er i dag med en ikke slet skjult stolthed at
jeg konstaterer at et for altid glemt h&ndveerk i
Danmark igen er genoplivet. N M er i dag nee-
sten udelukkende beskeftiget med at forme og
stebe kunst. Mange kunstnere har allerede
fundet vej ud til Krimsvej for at fa stebt deres
skulpturer i bronze. Med den teknik der kom-
binerer det gamle figurformerhandveerk og de
nye materialer i det billige syntetiske sand, gor
det nu muligt at fremstille bronzefigurer til en
overkommelig pris, sidan s& kunstneren ogsé
kan fa en lille gkonomisk gevinst ud af sit ar-
bejde, og det hele taget bare dedt at kunne fa
deres kunstvaerker fremvist i det eksklusive
bronze.

Stiig Kalsing har, med sine egne modellerede
figurer med over 150 feerdige bronzeskulptu-
rer, skabt den starste danske udstilling af
kunstveerker med kommercielt salg for gje.
Stig Kalsing er meget produktiv, sd udstillin-
gen bliver storre og storree. NM fremstiller
stadig mange af deres gamle salgsartikler, men
det er helt tydeligt, at det er bronzestgberkun-
sten der treenger mere og mere i forgrunden.
Historien om hvordan Fugl Fanix har rejst sig
fra asken til stebesandet, er en s eventyrlig




historie at der er stof til en hel fjernsynsud-
sendelse om et hdndveerks genopstaen.

Det sidste arbejde, jeg var med til at udfare i
1964 hos bronzestgber Rasmussen, var at re-
parere Den lille Havfrue med dens afsavede
hoved. Nordisk Metalkunst har i gvrigt eneret-
ten til at fremstille den lille Havfrue som sou-
venir, og sddan er der mange sjove tilfeeldig-
heder i ens liv.
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